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JMENOVITE VULE PRO SROUBY A CEPY V ZINKOVANYCH KONSTUKCICH [mm]
PODLE - CSN EN 1090-2+A1

Jmenovity prdmér Sroubu neb((; [cr:]:e::]J 12 14 16 18 20 29 24 . 3(3;,'

Normalni kruhové diry do-d=v 2 3 4

Zvétsené kruhové diry do-d=v 4 5 7 9

Kratké ovalné diry (v podélném sméru) do-d=v 4 6 8 10

Dlouhé ovaliné diry (v podéiném sméru) do-d=v 1,5d

kruhové diry
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PRIPRAVA SVAROVYCH PLOCH | | »cciilicf KONSTRUKEN] ZASADY| [ >
PODLE - CSN EN 29692 PODLE - CSN EN 1993-1-8 A
a dw Zy L min L max Zy
Kz , , 3 45 30 450 7 =g+ ﬁ
y _\/—| " [UHELa MEZERAb |OTUPENI ¢ 2 50 30 500 w™ dw
- svar =k 0°<a<60"] b<4 c<4 ’
b H 5 7,0 30 750 %\
7%& 6 8,5 36 900
UHEL MEZERAb _ |OTUPENI ! 1.0 42 100 z %
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V- svar S < a<60°|2 <b=<4| 1<c=<2 A=
b
4
7 q Q v 4 V4 4 o
o 4+ e T o | DOKONCOVANI OCELOVYCH PRVKU
o L (35 <<a < 60° |1 <<b<<4| c=<<2 PODLE - CSN EN SO 14713-1
% b (Pozinkovani povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu proti korozi oceli v
= konstrukcich - Cast 1: Véeobecné zasady navrhovani a odolnost proti korozi)
NEO’ZNACENE SVARY KOUTOVE SVARY T‘L t, ZINKOVANi: ZIVOTNOST 80 LET
TUPE SVARY
, t,>t, = OCHRANA PROTI KOROZI NA UROVNI - C3
PROVEST - —4— jt e .
NA TLOUSTKU MATERIALU a=05x t, Celkova tloustka zinku min. 100 pm

VYREZY

PODLE - CSN EN 1090-2+A1

tvar A tvar B tvar C
doporucen pro pIn_e mechavnlz’ov’ane dovolen neni dovolen
nebo automatizované fezani
7 Qo
’b,,) ’%

SEZNAM VYROBKU

NAZEV POCGET
PEIKKO MODIX® SM25_A 50 ks
PEIKKO MODIX® SM32_A 12ks

Poznamka: Podrobny staticky vypocet byl proveden na uvedeny vyrobek
a systém za pouziti software vyrobce. Zhotovitel mize pouzit obdobny
vyrobek, ale v tom pfipadé je nutné provést nové podrobné posouzeni
nejen zaménéného vyrobku, ale celého systému. Zaménu doporuCujeme

konzultovat se statikem.

TENTO VYKRES JE CHRANEN AUTORSKYMI PRAVY.
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EXC3

TRIDA PROVEDENI KONSTRUKCE:

OCEL: ) ] $355, $520 (tahla) Budoucnost
SPOJOVACI MATERIAL: 8.8; fu=800MPa gynekologicko-por
SVARY: fu=510MPa

DORRY

POZNAMKY:
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GENERALNI PROJEKTANT STAVBY / EXECUTIVE ARCHITECT:

kliniky ve FN Bmo

LI PROJEKT

o

cké

AUTORIZACNI RAZITKO / AUTHORIZATION:

Ocel tfidy S355, S520 (tahla), pro nosné prvky doloZit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 die CSN EN 10020.

Pred vyrobou ocelové konstrukce je nutno zaméfit skuteCny stav stavby a pfipadné upravit velikost vyrobku dle potieb
stavby a proveditelnosti montaze.

3) Provadéci dokumentace nenahrazuje dokumentaci vyrobni.

Protikorozni opatfeni ocelové konstrukce: zinek.

Dokumentace pro provedeni stavby nefesi finalni vzhled. Odstin RAL je feSen v architektonicko-stavebni ¢asti.

1
2

Pfi kotveni ocelové konstrukce dodate¢né se nesmi porusit vrtanim zadna vyztuz zelezobetonové konstrukce.

PARE / SET:

Spojovaci material pozinkovy.

Stuper jakosti pro svafované spoje "B" die CSN EN 1SO 5817.

ZODPOVEDNY PROJEKTANT / RESPONSIBLE DESIGNER:

Ing. Miloslav Smutek, Ph.D

Pfi jakémkoli nesouladu projektové dokumentace a skute¢ného stavu je nutné upozornit GP a statika.
Provadéni montaznich svari nesmi bez pfedehrevu probihat v teplgtach blizkych nule. Teplota pfedehievu

ZPRACOVAL / DRAWN BY

Ing. Tomas Chmelik

)
)
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6) Provedeni ocelové konstukce je dle poZzadavkl uvedenych v CSN EN 1090.
7)
8)
9)
0)
1)
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KONTROLOVAL / CHECKED BY:

Ing. Michaela Blahova

a obecné podminky svafovani pfi nizkych teplotach se fidi normou CSN EN 1011-2. Svafovani za teploty
vzduchu nizsi nez -10° je zakazano.

el

Plechy tl. >= 20mm musi spliovat lamelarni praskavost jakostni stupen 225 die CSN EN 10164
PoZadavky na kvalitu pfi tavném svafovani kovovych materiali CSN EN ISO 3834-2

FAZE / PHASE.

DPS - DOKUMENTACE PRO PROVADEN/ STAVBY

(OBJEKT/BUILDING:
, . e xsogr oy . ’ o v ’ P v . h ve v SO-01 PAVILON Y
v ndvaznosti na osa zeni ¢asti pfedpinanych kabell a rozmérovych néaroku pro pfedpinaci zafizeni.

MERITKO / SCALE

Pred pfivafenim vyrobkd PEIKKO MODIX se musi lokalné odstranit zinkovy povlak a svar s okolim, 110115

CiSLO PROJEKTU / PROJECT NUMBER

J21016

pak nasledné dostateéné protikorozné opatfit.
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NAZEV VYKRESU / TITLE:

KOTEVNI DETAIL - OSA
9. NADZEMNI PODLAZI

12)
13)
14) Pred vyrobou ocelovych kotevnich prvki do betonu musi byt jejich rozmeéry konzultovany s dodavatelem pfedpinaci vyztuze
15)
16)

Pfed zapoCetim montaze je nutné zkontrolqvat svar?/ pfivaFena'/ch plech(, zkouSka bude provedena ultrazvukem — UT dle
CSN EN ISO 11666, CSN EN ISO 23279, CSN EN ISO 17640.
Pfed vyhodnocenim zkousky certifikovanym odbornikem neni mozné zacit s montazi.
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